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GOLDEN STAR QUALITY

TECHNISCHES DATENBLATT

STALOC ALUSPRAY

SQ-900

STALOC Aluspray dient hauptsachlich flr Verschénerungs- und Ausbesserungsarbeiten. Eine Acrylharzschicht schitzt als
integrierte Zweitkomponente. Es ergeben sich keine Oxidationen und auf lange Zeit keine Witterungsbeschadigungen. Das
microfeine Pulver haftet, dringt in die Metallporen ein und dichtet diese ab. Das Produkt ist bestdndig gegenlber Salzen und
weitgehend gegen Chemikalien. Die trockene Lackschicht ist abriebfest.

Empfohlene Vorgehensweise in der Anwendung, weitere Hinweise im Sicherheitsdatenblatt.

Die Auftragsflache sollte entfettet werden, die Dose dann schutteln, bis die Mixkugeln tGber einen Zeitraum von ca. 2 Min. hérbar
sind. Mit diesen Mixkugeln wird das Produkt fein aufgeteilt. Die zu bearbeitenden Fldchen sollten aus ca. 20 cm Entfernung
bespriiht werden. Tragen Sie dunn auf. Es empfiehlt sich, den ersten Sprihstrahl auf eine neutrale Flache, die nicht bearbeitet
werden soll, aufzusprihen. Nach Gebrauch sollte die Dose kopfstehend solange gespriht werden, bis nur noch kurz Treibgas
austritt, damit Ventil und Sprihkopf nicht verstopfen.

Sprihauftrag in 2 — 3 Kreuzgangen.

EIGENSCHAFT EINHEIT | AUSPRAGUNG

Temperaturbestandigkeit °C bis 800°C

Gitterschnitttest GT 0-1

Salzsprihtest (DIN 50021) 240 h bei 30 — 40pm Schichtdicke
Uberlackierbar nach 15-30 min

Trocknungszeiten min Staubtrocken in 10 Minuten
Grifftrocken in 60 Minuten

Durchtrocknung h 24 h

Hochwertiges Pulver (100% Alu-Pigment)
GroBe Haftfahigkeit
Schnelltrocknend

Witterungsbestandig

Geman den gesetzlichen Vorgaben. Fordern Sie bitte die aktuellste Version des Sicherheitsdatenblatts an.

400 ml 520 3e a4 12 Stk. im Karton
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Die hier verdffentlichten Daten dienen nur zur Information und werden flr gesichert erachtet. Wir kdnnen jedoch keine Haftung fur Ergebnisse
Ubernehmen, die von anderen erzielt wurden und tber deren Methoden wir keine Kontrolle haben. Der Anwender selbst ist dafir verantwortlich,
die Eignung von hierin erwéhnten Produktionsmethoden fiir seine Zwecke festzustellen und VorsichtsmaBnahmen zu ergreifen, die zum Schutz
von Sachen und Personen vor den Gefahren angezeigt waren, die méglicherweise bei der Handhabung und dem Gebrauch dieser Produkte
auftreten. Dementsprechend lehnt STALOC im Besonderen jede aus dem Verkauf oder Gebrauch von Produkten der Firma STALOC entstehende
ausdriicklich oder stillschweigend gewéhrte Garantie ab, einschlieBlich aller Gewé&hrleistungsverpflichtungen oder Eignungsgarantien fiir einen
bestimmten Zweck. STALOC schlie3t im Besonderen jede Haftung fiir Folgeschaden oder mittelbare Schaden jeder Art aus, einschlieBlich
entgangener Gewinne. Die Tatsache, dass hier verschiedene Verfahren oder Zusammensetzungen erértert werden, soll nicht zum Ausdruck
bringen, dass diese nicht durch Patente fiir andere geschitzt sind, bzw. als Lizenz unter STALOC Gesellschaftspatenten interpretiert werden, die
solche Verfahren oder Zusammensetzungen abdecken kénnen. Wir empfehlen jedem Interessenten, die von ihm beabsichtigte Anwendung vor
dem serienmaBigen Einsatz zu testen und dabei diese Daten als Anleitung zu nutzen. Dieses Produkt kann durch eines oder mehrere Patente
oder Patentanmeldungen geschitzt sein.

Stand: 04.05.2012
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